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Typ otworu n‘

Rodzaj materiatu HSS
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M4x0,5 050 45 10 180 45 34 35
M4,5x0,5 0,50 50 12 220 60 49 4,0
M5x0,5 0,50 52 13 220 60 49 45
M5,5x0,5 0,50 56 13 240 60 49 50
M6x0,75 0,75 56 14 240 60 49 52

H

M20x1 1,00 80 18 - 16,012,0 19,0
M20x1,5 1,50 80 22 - 16,012,0 18,5 A
M20x2 2,00 80 22 - 16,012,0 18,0 OANS
M22x1 1,00 18,0 14,5 21,0 |02

(o)

-

“ooss (RS

0062 .

M7x075 075 56 14 - 60 49 62 o
M8x0,75 0,75 63 14 - 60 49 72 o
M8x1 1,00 63 17 - 60 49 70 o
M9x0,75 075 63 14 - 70 55 82 [NeZN o
Mox1 1,00 63 17 - 70 55 80 o
M10x0,75 075 63 18 - 70 55 92 [EZN o
M10x1 1,00 63 18 - 70 55 90 L o
M10x125 125 70 22 - 70 55 88 OIS o
M11x0,75 075 63 18 - 80 62 102 BOMEN o
M11x1 100 63 18 - 80 62 100 BEEN o
Mi2x1 100 70 18 - 90 70 11,0 BEEEN .
M12x125 125 70 20 - 90 7,0 108 BOIEZN o
M12x1,5 150 70 20 - 90 7.0 105 BORPN .
M14x1 1,00 70 18 - 11,0 90 13,0 BOILEN o
M14x125 125 70 22 - 11,0 90 12,8 sy o
M14x1,5 150 70 22 - 11,0 90 12,5 BN o
M15x1 1,00 70 18 - 12,0 90 14,0 o
M15x1,5 1,50 70 22 - 12,0 90 13,5 BOICEH o
M16x1 1,00 80 18 - 120 90 150 BOMXN .
M16x125 125 80 18 - 12,0 9,0 14,8 BN o
M16x1,5 1,50 80 22 - 12,0 90 14,5 BOMEH o
M17x1 1,00 80 18 - 120 90 16,0 o
M17x1,5 1,50 80 22 - 120 90 155 o
M18x1 1,00 80 18 - 140110 17,0 o
M18x1,5 1,50 80 22 - 140110 165 o
M18x2 2,00 80 22 - 140110 16,0 o
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O Na zapytan




M F _ Gwintowniki reczne

Gwint metryczny drobnozwojny DIN-13

KPL/2
_60°
Bh
HSS : f:
DIN T
2181 - - ==
3| N ° z
Nr1 Nr1
(7

Rodzaj materiatu obrabianego

Typ otworu
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M22x1,5 1,5 80 22 - 18 145 205 o
M22x2 20 80 22 - 18 145 20,0 .
M24x1 1,0 90 18 - 18 14,5 230 .
M24x15 15 90 22 - 18 145 225 .
M24x2 20 90 22 - 18 14,5 22,0 o
M25x1 1,0 90 18 - 18 145 24,0 o
M25x1,5 1,5 90 22 - 18 145 235 o
M25x2 20 90 22 - 18 145 230 o
M26x1,5 15 90 22 - 18 145 245 o
M27x1 1,0 90 22 - 20 160 26,0 o
M27x15 15 90 22 - 20 160 255 )
M27x2 20 90 22 - 20 160 250 .
M28x1 1,0 90 20 - 20 16,0 27,0 o
M28x15 15 90 22 - 20 160 265 )
M28x2 20 90 22 - 20 160 26,0 o
M30x1 1,0 90 18 - 22 180 290 o
M30x1,5 1,5 90 22 - 22 180 285 o
M30x2 20 90 22 - 22 180 28,0 o
M30x3 30 125 36 - 22 180 27,0 o
M32x1,5 15 90 22 - 22 180 305 o
M32x2 20 90 22 - 22 180 30,0 o
M33x1,5 15 100 25 - 25 200 315 .
M33x2 20 100 25 - 25 20,0 31,0 o
M33x3 30 125 36 - 25 20,0 30,0 o
M35x1,5 1,5 100 25 - 28 220 335 o
M36x1,5 1,5 100 25 - 28 220 345 °
M36x2 20 125 30 - 28 220 34,0 o
M36x3 30 125 36 - 28 220 330 o
M38x1,5 1,5 100 25 - 28 220 365 e
M39x1,5 15 10 25 - 32 240 375 o
M39x2 20 125 30 - 32 240 37,0 e
M39x3 30 125 36 - 32 240 360 °
M40x1,5 15 110 25 - 32 240 385 o
M40x2 20 125 36 - 32 240 380 o
M40x3 37,0 o

® Dostepne z magazynu
O Na zapytanie
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M42x15 15 110 25 40,5

M42x2 20 125 36 - 32 24 400 o
M42x3 30 125 36 - 32 24 390 .
M42x4 40 150 50 - 32 24 380 o
M45x1,5 1,5 110 25 - 36 29 435 o
M45x2 2,0 125 36 - 36 29 430 o
M45x3 30 125 36 - 36 29 420 o
M45x4 40 160 50 - 36 29 410 o
M48x1,5 1,5 140 30 - 36 29 465 o
M48x2 20 140 36 - 36 29 46,0 o
M48x3 30 140 36 - 36 29 450 o
M48x4 40 180 55 - 36 29 440 o
M50x1,5 1,5 140 30 - 36 29 485 o
M50x2 20 140 36 - 36 29 480 o
M50x3 30 140 36 - 36 29 47,0 o
M52x15 15 140 30 - 40 32 505 .
M52x2 2,0 140 36 - 40320 50,00 ML 0
M52x3 30 140 36 - 40320 49,00 ML .
M52x4 40 180 55 - 40320 48,00 BOEEE o

® Dostepne z
O Na zapytan






