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Wielkosé uchwylu 80 100 125 160 200
a1 297 333 350 364 490
o a2 25-50 3762 39-63 50-107 60-145
e o 471 6293 B0-123 96-160 130200
4 20-%6 0556 3474 42100 52135
5 4569 56-67 72115 24-154 120-202
o - N 350 364 490
. a2 - - 52-96 62121 72156
*“ﬁ‘m‘ﬁ':'““ 53 - = 95125 115-160 133200
4 ) = 3476 4297 50-130
5 - N 75118 BE-146 105190
M Srednica wysiegu sozek %0 17 151 204 246
Wielkosé uchwylu 250 315 400 500 630 800 915 1000
a1 5118 10131 10-180 20-235 30-335 150-482 - -
o o 77-188 30-215 103-272 140-357 180-467 02634 E &
R 3 160-250 190-315 230-400 276-500 345630 468-800 - -
o4 62174 78-200 85252 120-335 160-465 2E2-614 B -
5 145-256 172299 210-380 245-476 325630 446780 - -
ol 5118 10131 10-180 20-235 30-335 150-482 200 - 550 250 - 600
o a2 86-197 103276 127-294 110-400 120-570 240774 300- 950 350 - 1080
s ey a3 160-250 180313 230-400 190-300 200630 316-800 380-1025 | 430-1150
4 58-165 £5-182 72-278 120-410 140-580 250736 350 - 1000 425-1070
5 125-235 145-265 165-329 200-485 210-665 376-812 450- 1025 500- 1150
Max. regnica wyzegu seek 306 384 472 &00 770 940 - -
Wielkogé uchwyt 125 160 200 250 315 400 500 630
a 643 864 8-90 12-118 1231 15-002 30-235 40-335
o a2 1278 52107 64-145 82186 95215 140-308 152-361 192-487
4 pdnofie 3 83-120 102-160 132-200 165-250 182-315 232-400 291-500 358-630
a4 3468 47100 55-135 68-174 82-200 95-280 132-335 175467
a5 74110 98-154 121202 150-256 178-299 213-400 270-474 340-630
4 643 854 8-90 12118 12931 15-202 30-235 40-335
T d2 50-67 67-121 74-156 82-1E8 108-226 132-296 121-402 130-353
e 3 94125 118160 134200 164-250 153-315 236-400 197-478 210630
d4 33-70 4597 52-130 68-174 66182 73-052 135-413 150-385
a3 76-119 92-146 109190 150-256 150-265 168-352 210-469 220661
e Srecnica wyzisgu soezek 151 204 246 306 384 472 500 770

Mig wolng przekraczad maksymalinych zakrasiw mocowanial

Wiglkost nchwytu a0 100 125 160 200 250 a5 400 500 630 "5

B00 1000

3100, 3200, 3600 3000 4300 4000 3600 3000 2300 2000 1600 1000 &0 600 400 400
3500, 3700 7000 300 3500 4600 4000 3500 280D 2000 1300 1000 B00 600
3564, 3565 6300 3500 4600 4000 3500 2800 2000 1300 1000
3664, 3663 3600 3200 26800 2400 2400 1400 300 i
4505* 2500 2000 1500 1000 700 540
4605" 2000 1800 1500 1000 a0 4B0
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SILA MOCOWANIA DLA UCHWYTOW TYP 3100, 3200, 3500, 3600, 3700, 3800

Wielkosé uchwytu 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 915 | 1000
Moment “t'[fﬁ'-‘ na kluczu 35 50 75 120 160 180 200 280 360 460 500 500 500
Sila mocowania [da] 1000 | 1700 | 2400 23;[%‘ gﬁ‘ gg fﬂl fﬁg’. 7200 | 8000 | so000 | 000 | 9000

* dia 3100

Gila zacizky jest zumg sil wezystkich szczek drialajgoyeh promieniows na nieutxacajﬁq_g cig detal Wyszczepdinione sily zacizky stanowig wartodei przyblizone.
Wi

Dotyezy one wchwybdw w dobrym stanie, kitine =3 smarowane smarem zabacanym ukcji obzlugl.

WYROWNOWAZENIE UCHWYTOW SAMOCENTRLJACYCH TYP 3500, 3700

Wielknsc uchwytu &0 100 125 160 200 250 s 400 500
fcm 11 16 23 32 43 ] a0 140 300

Z 8

DOKLADNOSC MOCOWANIA DLA UCHWYTOW SAMOCENTRUJACYCH
TYP 3200, 3500, 3600, 3700, 3800
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_m mm 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 915 | 1000
10 10 18 18 30 0 53 53 75 75 160 250 | 250
d - 14 25 30 40 53 75 100 100 125 200 315 315
14 18 En) 0 53 75 100 125 123 160 250 00 | 400
| 0 10 &0 &0 B 80 120 120 160 160 160 160 | 160
n a0 10 50 50 a0 a0 125 125 200 200 325 500 | 300
o &0 75 100 135 162 200 050 282 282 325 500 630 530
: 35 30 62 23 % 150 210 250 300 400 400 500 300
Soozeki jednolite || 63 a0 100 100 160 160 250 250 400 400 500 - -
. Szezekd drislone . . 120 150 185 205 300 350 400 400 500 630 £30
Dokladnosc mocowania (mm)
2 0,010 0,015 0,020 0025 | 0030 | 0050 | 0070
35004 b 0,013 0.018 0,073 0028 | 0033 | 005 | 0075
P 0,008 0,010 0,013 0015 | 0015 | 0030 | 00%0
2200 2 0,020 0,030 0,040 0050 | 0080 | 0,10 0,10
3700 b 0,025 0,035 0,045 0055 | 0065 | 00 0,10
3300 P 0,015 0,020 0,025 0030 | 00% 0,05 0,05
2 0,020 0,030 0,040 0050 | 0080 | 0,10 0,10 015 015 | 013
o b 0,075 0,035 0,045 0055 | 0065 | 010 0,10 015 015 | 015
P 0,015 0,020 0,075 0030 | 0030 | 005 0,05 0,06 006 | 006
- 0.05 0,08
gggg b 0,073 0,075
P 004 007
an

W celu uzyskania wyszczegdinionych dokladnosci mocowania uchwyiu zamocowanego na obrabiarce

0,003 mm 0,005 mm niezhedns ezt
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