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Brzeszczoty maszynowe HSS

Dobor ilosci zeb6éw oraz grubosci cietego materiatu:

1LOSC ZEBOW NAJMNIEJSZA GRUBOSC CIETEGO
NA 25 MM MATERIALU G,,,,
mm
4 14,5
6 9,5
8 7,2
10 5,7 gmin=2,31
14 a1 -

Dobér uzebienia i szybkosci ciecia brzeszczotami maszynowymi:

MATERIAL 1LOSC ZEBOW NA 25 MM 1LOSC SKOKOW SUWAKA NA MINUTE

aluminium 4-6 120

brazy twarde 6-8-10 60-90

brazy miekkie 4-6 60-90

zeliwo twarde 6-8-10 60-90

zeliwo miekkie 4-6 90-120
mosiagdz twardy 6-8-10 90
mosigdz miekki 4-6 120
stal weglowa miekka 4-6 120
niskostopowa stal konstrukcyjna 4-6 120

wysokostopowa stal konstrukcyjna 6-8-10 90-120
niskostopowa stal narzedziowa 6-8-10 120
wysokostopowa stal narzedziowa 6-8-10-14 90
stale szybkotnace 6-8-10-14 90

stale nierdzewne 4-6-8-10 60-90
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