
 � INFORMACJE TECHNICZNE
Piły taśmowe bimetalowe do metalu

PX

 � INFORMACJE TECHNICZNE
Brzeszczoty maszynowe HSS

BM

Dobór podziałki uzębienia do pił taśmowych PROF-CUT:

UWAGA:
W przypadku cięcia pełnych materiałów miękkich (tworzywo, aluminium)  
należy zastosować podziałkę o dwa stopnie większą od podanej w tabeli.

Cięcie elementów pełnych Cięcie rur i profili

ILOŚĆ ZĘBÓW 
NA 25 MM

NAJMNIEJSZA GRUBOŚĆ CIĘTEGO 
MATERIAŁU GMIN

mm
4 14,5
6 9,5
8 7,2

10 5,7
14 4,1

Dobór ilości zębów oraz grubości ciętego materiału:

Dobór uzębienia i szybkości cięcia brzeszczotami maszynowymi:

MATERIAŁ ILOŚĆ ZĘBÓW NA 25 MM ILOŚĆ SKOKÓW SUWAKA NA MINUTĘ

aluminium 4–6 120
brązy twarde 6–8–10 60–90
brązy miękkie 4–6 60–90
żeliwo twarde 6–8–10 60–90
żeliwo miękkie 4–6 90–120
mosiądz twardy 6–8–10 90
mosiądz miękki 4–6 120

stal węglowa miękka 4–6 120
niskostopowa stal konstrukcyjna 4–6 120

wysokostopowa stal konstrukcyjna 6–8–10 90–120
niskostopowa stal narzędziowa 6–8–10 120

wysokostopowa stal narzędziowa 6–8–10–14 90
stale szybkotnące 6–8–10–14 90
stale nierdzewne 4–6–8–10 60–90
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