FA“AR@) Informacje techniczne

8. WIERTLA

8.1. Elementy konstrukcyjne wiertta
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A - cze$¢ chwytowa bez korekty z korektg
B - cze$¢ robocza Scinu Scinu
C - kanat doprowadzajacy chtodziwo H

D - rowek wiérowy

E - tysinka (pomocnicza powierzchnia przytozenia)
F - powierzchnia natarcia

G - pierwotna powierzchnia przytozenia

H - wtorna powierzchnia przytozenia

| - korekta Scinu

J - &cin

L1 - dtugos¢ catkowita
L2 - dlugo$¢ rowkow widrowych A-A
L3 - dtugo$¢ tysinki G2
L4 - dtugo$¢ chwytu

D1 - Srednica czeSci roboczej — 7
D2 - $rednica chwytu o - a
D3 - Srednica rdzeniowa 1 / D
\
L

D4 - rozstaw kanatoéw chtodzgcych
D5 - $rednica kanatow chtodzgcych A
C1 - kat wierzchotkowy

C2 - kat pochylenia rowka wiérowego

C3 - kat &cinu

C4 - kat przytozenia

C5 - kat pierwotnej powierzchni przytozenia
C6 - kgt wtérnej powierzchni przytozenia
G1 - szeroko$¢ tysinki

G2 - opuszczenie tysinki

B - szeroko$¢ ostrza (piora)

B-B
Formy powierzchni przytozenia

Scinowa zataczana
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