3 SZCZEKI, KORPUS STALOWY (DIN 6350)
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Wiasciwosci:

= 3 szczekowy, uchwyt samocentrujgcy spiralny 2 mocowaniem
recznym

= Stalowy korpus zapewnia jednoczesnie diuiszy okres
uZytkowania oraz umozliwia wieksza sztywnosc uchwytu i
odpornose na zuzycie

» Hartowane i szZlifowane powierzchnie robocze zapewniaja
diuzszy okres dziatania z zachowaniem doktadnoscii
powtarzalnosci.

= WywazZone tarcze spiralne oraz uchwyt pozwalaja na wyisze
predkosci obrotowe bez wystapienia duzych drgan

» Montowane na wrzecionie obrabiarki przy pomaocy tarczy
zabierakowej na tylnej czesci uchwytu

Zastosowanie:

= Uchwyt przeznaczony do wszystkich rodzajow obrobek na
tokarkach konwencjonalnych i przyrzadach frezarskich

Opcje!

m Szczeki jednolite twarde (typ 3504) lub szczeki dzielone twarde
(typ 3505)

= Konstrukcja uchwytu: nasi inZynierowie moga wprowadzic
zmiany konstrukcyjne stosownie do Panstwa potrzeb

Wiglkost uchwytu A 80 100 125 160 200 250 35 400
G 44 50 595 [ 8 89 372 109
B E - 543 728 62,8 92,8 1013 116,8
0 3 3 4 4 4 5 5 5
DH7 36 70 95 125 160 200 260 330
E 16 20 355 42 55 76 103 136
F &7 B3 108 140 176 224 286 362
G V6 A EE) BxM10 BeM10 E B8 EiM16
H 2 42 51 70 85 105 125 145
J 13 17 20 z 28 34 43 55
K E - 36 87 0 95 10 107
L - - 40 4 45 53 57 67
Masa oalkowita [kg] 15 28 5,0 10,0 175 i) 50 85

Dane techniczne - patrz strony §3-84

1 kpl. 20zgk . 1 ¥pl. zczgk » 1 kpl. szozgk
Typ 3504 e Rt 3 1 kiuez = jednalitych
2ewneirznych wewngtrznyeh g! i migkkich
: g
1 kpl. zozek 1 kpl. szozek —F ag 1 kpl. sz0zsk
Typ 3505 ghrnych fwardych “-’}* podstawowych ] 1kucz ' gérmych migkisch
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